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Procede de formation de zones de surface brillantes et mates lorsv de 
I'impression d'un corps de botte. 

Domaine technique de I'invention 

L'invention concerne un procede de formation de zones de surface brillantes et 
mates lors de I'impression d'un corps de botte dans une chame de fabrication 
comportant : 

une machine de laquage de fond destinee a appliquer une couche de fond 
sur le corps de bo?te, 

une machine d'impression destinee & appliquer des couleurs d'impression, 
dont au moins une couleur d'impression brillante, sur le corps de boTte 
dot6 d'une couche de fond 

et une machine de vernissage de finition destinee a appliquer un vernis de 
finition sur le corps de boTte dote d'une couche de fond et imprim§. 

Etat de la technique 

Dans le cas de boTtes d'a^rosol, qui sont utilisees pour le conditionnement de 
produits destines, par exemple, aux soins corporels ou a d'autres domaines 
d'application, le fabricant des produits souhaite aujourd'hui, de plus en plus, 
-donner des effets decorattfs en surface pour mettre en valeur une zone de 
.suriaceJmportante de la boTte, comme un logo ou les lettres d'un graphisme, de 
maniere efficace pour le consommateur du point de vue publicitaire. La 
tendance va aujourd'hui dans le sens de ce que Ton appelie le « spot-varnish », 
c'est-&-dire essentiellement des zones etementaires tres brillantes telles que les 
~lettr es i ndiv i due l les d'ur rgr aph is me 7-de~ symbo l es , d'embterrres, de-i ogo s-et 
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analogues, qui sont des signes qui sautent aux yeux sur un fond mat ou sur une 
surface matte entourant les signes. 

Les chaTnes de fabrication utilisees pour imprimer la surface de boTtes 
5 comportent actuellement, de fa?on classique, une machine de laquage de fond 
destinee a appliquer une couche de fond sur le corps d'une boTte, puis une 
machine d'impression destinee a imprimer le corps de la botte dotee d'une 
couche de fond avec une ou plusieurs couleurs d'impression et une machine de 
vemissage de finition plac6e en aval et destinee, apres la cuisson des encres, a 
10 appliquer un vernis de protection ou de finition sur le corps imprime de la boTte. 
L'impression est habituellement effectuee selon le procede d'impression offset 
avec des couleurs ou des teintes d'impression qui forment sur la surface de la 
boTte une couche d'une 6paisseur d'environ 2jxm. Une couche aussi peu 
epaisse ne suffit, cependant, pas a donner un effet mat. Par consequent, les 
15 chaTnes de fabrication actuelles destinees a imprimer la surface des boTtes ne 
permettent pas de r6aliser des zones trds brillantes sur un fond mat pour donner 
un effet « spot-varnish ». 



20 Objet de Pinvention 

Le but de Pinvention est de modifier un proc6de selon Tart anterieur, avec une 
chaTne de fabrication classique comportant une machine de laquage de fond, 
une machine d'impression et une machine de vemissage de finition, de sorte 
25 qu'une chaine de fabrication classique puisse etre reequipee avec des moyens 
simples pour Pimpression de corps de boTte avec des zones de surface 
brillantes et mates. 
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Le but de I'invention est atteint en ce que Ton applique, apres s^chage des 
encres, comme vernis de finition un vernis mat ou a effet special, au moyen 
d'une plaque d'impression flexographique command6e par reperage point sur 
point ou d'un cylindre d'application command^ par reperage point sur point, sur 
5 les zones du corps de boTte destinies a donner une surface mate. 

Le cceur de I'invention repose sur le fait de reperer et de delimiter des zones de 
surface mates avec une precision elevee par rapport aux autres surfaces 
d'impression tres brillantes en appliquant de fagon appropriee une couche de 
10 vernis mate sur le boitier imprime, apres sechage des encres. 

Les zones destinees a donner une surface brillante sont habituellement 
imprimees avec une couleur d'impression brillante. Cependant, les zones de 
surface tres brillantes peuvent egalement etre form§es a partir d'une surface de 

r 

15 boTte brillante, ce qui peut, par exemple, etre obtenu au moyen de brasses de 
lissage. 

Le proc6d6 de I'invention est surtout approprie pour imprimer des corps de boTte 
en aluminium ou en alliage d'aluminium ou des boTtiers en fer blanc tels que des 
20 corps en fer blanc monoblocs cylindriques comportant eventuellement un cone 
serti. 

De fagon prefer^e, I'unite d'impression flexographique est dotee d'un 
m§canisme d'encrage distributeur ("anilox"). Cependant, on peut egalement 
25 uliliser d'autres machines de vernissage, appropriee pour le vernissage de 
corps de boTte. 

Le procede selon I'invention est particulierement approprie pour conferer un 
effet «~3 pot-Varnish » aux su r faces de co r ps de boTte. 
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Description sommaire des dessins 

D'autres avantages, caracteristiques et particularites de Nnvention ressortiront 
de la description suivante d'exemples de realisation preferes et des dessins 
5 joints dans lesquels : 

La figure 1 est une vue de dessus de la paroi cylindrique developpee d'un corps 
de botte imprime presentant des zones de surface brillantes et mates. 
La figure 2 est une vue en coupe de la paroi cylindrique developpee de la figure 
1 suivant la ligne l-l. 

10 La figure 3 est une vue de dessus de la paroi cylindrique developpee d'un corps 
de boTte imprim§ presentant un autre agencement de zones de surface mates et 
lisses. 

La figure 4 est une vue en coupe de la paroi cylindrique developpee de la figure 
3 suivant la ligne ll-ll. 

15 La figure 5 represente une chaine de fabrication comportant une machine de 
laquage de fond, une machine d'impression et une machine de vernissage de 
finition destinies a imprimer la paroi cylindrique d'un corps de boTte. 
La figure 6 represente un detail de la machine de vernissage de finition de la 
figure 5. 

20 

Description de modes particuliers de realisation 

La figure 1 represente une paroi cylindrique developpee 20 d'un corps de botte 
25 18, qui comporte une zone de surface brillante 22 et une zone mate 24, qui 
I'entoure totalement. La zone brillante correspond, par exemple, aux lettres d'un 
graphisme, a un symbole, k un emblSme, a un logo ou a un autre element qui 
doit etre mis en valeur par un effet brillant particulier. La zone mate 24 
correspond par exemple a la surface de boTte restante et souligne I'effet de 
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brillance des elements k mettre en valeur, ce qui conduit aux effets resumes par 
le terme « Spot- Varnish ». 

Comme representee & la figure 2, toute la surface de la paroi cylindrique 20 
5 d'une boTte 18, par exemple en aluminium, est recouverte d'une couche de fond 
transparente 26, egalement appel6e laque de fond. Le corps de botte 18 peut 
etre fabriqu6 a partir d'aluminium ou d'un alliage d'aluminium ou bien a partir de 
fer bianc de maniere & obtenir, par exemple, un corps monobloc cylindrique, en 
fer bianc et comportant 6ventuellement un cone serti. Une premiere impression, 
10 avec une couleur ou une teinte d'impression tr§s brillante 28 et une deuxieme 
impression, adjacente a la premiere impression, avec une teinte ou une couleur 
d'impression standard 30 sont r6alisees sur la couche de fond 26. Un vernis mat 
32, se pr6sentant sous la forme d'une couche de vernis de finition, est depose 
sur la deuxifeme impression de la couleur d'impression standard 30. Aucune 
15 autre couche n'est appliqu6e sur la premiere impression de la couleur 
d'impression tres brillante 28. La fonction de protection d'une couche de vernis 
de finition est ici realisee par la couche d'impression tres brillante 28 choisie 
sp6cialement pour cela. 

20 Dans le cas de la paroi de bolte 20 representee a la figure 3, une premiere zone 
de surface brillante 22a est entouree par une deuxieme zone brillante 22b. Une 
autre partie de la premiere zone brillante 22a se trouve & Pexterieur de la 
deuxieme zone brillante 22b. La surface restante de la paroi de boTte 20 est 
recouverte d'une zone mate 24. 

Comme representee & la figure 4, la paroi de boTte 20 comporte d6j& une 
surface tres brillante 21. Dans le cas de corps de boTte 18 en aluminium, cet 
effet brillant peut etre obtenu par une surface lissee a la brosse. Toute la 
surface brillante 21 de la paroi de boTte 20 est egaiement vernie ici avec une 
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couche de fond 26. Une premiere impression avec une couleur d'impression 
tres brillante 28, est deposee sur la couche de fond 26 en correspondance avec 
les deux parties de la premiere zone brillante 22a. Une deuxieme impression 
avec une couleur d'impression standard 30, est effectuee en correspondance 
5 avec la zone mate 24. La deuxieme zone brillante 22b correspond a I'effet 
brillant par transparence de la surface d'aluminium 21 a finition tr§s brillante. La 
deuxieme impression de la couleur d'impression standard 30 est recouverte 
d'un vernis mat 32. 

10 Les etapes de proc6de necessaires a I'impression d'un corps de boite 18 
presentant des zones de surface brillantes et mates sont expliquees en detail 
dans la suite en se referant aux figures 5 et 6. 

Une chame de fabrication 1 0, representee a la figure 5 et destin^e a imprimer la 
15 paroi cylindrique 20 de corps de botte 18, comporte une machine de laquage de 
fond 12, suivie d'une machine d'impression 14 et, ensuite, une machine de 
vernissage de finition 16 en aval. La machine de laquage de fond 12 sert a 
appliquer la couche de fond ou laque de fond 26 sur le corps de boTte 18. La 
machine d'impression 14 sert & imprimer le corps de botte 18 dot6 de la couche 
20 de fond avec les couleurs d'impression 28, 30 et la machine de vernissage de 
finition 16 sert a appliquer, apr6s s6chage des encres, le vernis mat 32 sur le 
corps de boTte dote de la couche de fond et imprime. 

Etant donn£ que le vernis mat 32 doit recouvrir totalement les zones mates 
25 predetermines 24 et que les zones brillantes 22 doivent etre laissees 
totalement apparentes, I'application du vernis mat 32 est effectuee par le 
procede d'impression flexographique au moyen d'une plaque cTimpression 
flexographique ou d'un cylindre 44, qui sont reperes point sur point par rapport 
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au corps de base 18, d6ja imprime et apr6s sechage des encres, en vue de 
I'application precise du vernis mat 32. 

Dans la machine de vernissage de finition 16, representee a la figure 6 et 
5 comportant un mecanisme d'encrage distributeur 6galement appelee "anilox" 
34, un rouleau distributeur 38 tourne devant un compartiment de vernis 36 
rempli de vernis mat 32. Le vernis mat 32 est transfere du rouleau distributeur 
38, via un ou plusieurs rouleaux de dosage reglables 40, sur la plaque 
d'impression flexographique 44 montde & la peripherie d'un cylindre 
10 depression 42 ou directement sur le cylindre. Le vernis mat 32 est transfere de 
la plaque d'impression flexographique 44 ou du cylindre, de fa?on commandee 
par rep^rage point sur point, au corps de boTte imprime 18. 

La machine de laquage de fond 12 peut, comme la machine de vernissage de 
15 finition 16, etre equipee d'un mecanisme d'impression flexographique selon la 
figure 6. On peut syst§matiquement utiliser un cylindre & revetement 
d'elastomSre k la place du cylindre 42 dote d'une plaque d'impression 
flexographique fixee 44. La machine d'impression 14 comporte un nombre 
d'elements d'impression correspondant au nombre de couleurs d'impression. 
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Revendications 

1. Procede de formation de zones de surface brillantes et mates (22, 24) lors 
de I'impression d'un corps de botte (18) dans une chatne de fabrication (10) 
5 comportant : 

- une machine de laquage de fond (12) destinee a appliquer une couche de 
fond (26) sur le corps de boTte, 

- une machine d'impression (14) destinee a appliquer des couleurs 
d'impression (30), dont au moins une couleur d'impression brillante (28), sur 

10 le corps de boTte (18) dote d'une couche de fond 

- et une machine de vernissage de finition (1 6) destinee a appliquer un vernis 
de finition (32) sur le corps de bofte (18) dote d'une couche de fond et 
imprim6, 

proced6 caracte>is6 en ce que Ton applique, apres sechage des encres, comme 
15 vernis de finition (32) un vernis mat, au moyen d'une plaque d'impression 
flexographique commandee par reperage point sur point ou d'un cylindre (44) 
commande par reperage point sur point, sur les zones du corps de boTte (18) 
destinees a donner une surface mate (24). 

20 2. Proc6d6 selon la revendication 1 , caractens6 en ce que les zones destinees 
a former une surface brillante (22) sont imprimees avec une couleur 
d'impression brillante (28). 

3. Procede selon la revendication 1, characterise en ce que les zones de 
25 surface brillantes (22) sont formees par une surface de boTte brillante (20). 

4. Procede selon la revendication 3, caracteris6 en ce que la surface de boTte 
(20) est rendue brillante par lissage a la brosse. 
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5. Proc§d§ selon Tune quelconque des revendications 1 & 4, caracterise en ce 
que le corps de boite (18) est fabrique a partir d'aluminium ou d'un alliage 
d'aluminium ou k partir de fer blanc. 

6. Precede selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, caracterise en ce 
que la machine de laquage de fond (12) et la machine de vernissage de finition 
(16) sont equipees d'une unite d'impression flexographique et d'un mecanisme 
d'encrage distributeur (34). 

7. Application du procede selon I'une quelconque des revendications 1 a 6 
pour former un effet « Spot-Varnish » a la surface du corps de boTte (20). 
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